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Dieses Schwingenflugmodel! das trotz seiner Spannweite
von 70 em ein Fluggewicht von aur 16 ¢ hat. ist durchaus
kein . Schonwettermodell*: denn es hat seine Flugtiichtig-

keit auch bei Windstarken bic zu 8 m/s unter Beweis ge- i

stellt. mnd stets Flugzeiten von ehm 20 “ieLunden Dauer
_erflogen. - ’

Es ist sehr cinfach in Eﬂmm lufhau und jeder, der
ither ein klein wenig Handl riigkeit verfigt, ‘wird an
Hand" dieser Bauanleitung das ﬂ;ﬁ in kurzer Zeit her-
stellen konnen und wird selbst ﬁher dle guiﬂn stungfn
seines . Schwinguins® erstaunt Eﬂll_!_.,.-r

An Werkzeug wird bmﬁhat* Hhchz.an €. 'ﬂundzangc,_
Zwickzange. Schnitzmesser, S
bohrer, also Werkzeuge, die st jeder in seinem Werk-
zmgkasten vorfinden wird. Fin &ﬂ}c]iﬂhﬂn feines “Glas-
papier. eine ﬂaswrllmgt und ¢ 'Splrmisiﬁmpchm, das
auch durch einen Lichtstump! ersetzt werden kann. ver-
vollstindigen unsere . Ausriisiu 5 L

Folgende Werkstoffe, die in
stoffhandlung zu haben sind, &

L™

L
-
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der guten Modellbau- -

1 m gerichteter Siahldraht 0.5 mm G e Ot Il
1.5m feinjihrige Kicfernleiste "{gmm alhe &nsm;
eulEssig), - N e e .
25 bL ﬂﬂl:‘ht‘ Glmi-rritm 1 mmﬂinm.m, e ;‘—'i -
10 Ll 7 = 73 ﬂa"fﬁﬂ@lﬂﬂﬁl: . - e :
10 ,, Piassava-Borsten. 1 mm | d@kelhraun, ;ﬂm ﬁﬂ c
tang,

1 s festes Balsaholz, 2 0 25 & mﬁ'ﬂn
je ein kleiner Bogen Japanpapice, i'“, und '{,mmm stnr]t
3 m Modellgummi 11 mm,

1 kléine Tube Bie singerol, Pe Trlnm. L'hu ur:ch 0. Aa. nnrl

1 mittlere Tube . Rudol 333¢, “hy 1

Es wird empiohlen, zu den Holz- und Drahﬂdahungm
mur den ZeHulosekitt Rudol 20 serweaden, da dicser die
verhiilinismaBig hohen Beanspiadhungen gat aushalt, Bei
anderen Klebstaffen =ind Mif urfq‘fgr 2 erwarten, Die
angefithrten Werkstoffe sind .|H:hhfﬂ! ‘bemessen. so daBl
man gegebenenfalls gleich Fha;gl
zur Hand hat. : —”‘"

Klcinere Stiicke schwacher fmlma&artm ﬂdt'r htarke:a
Schreithpapier werden mnoch ,u.hqsm.ﬂ umf a'iﬂﬂ.ﬂﬂfl aus
~cigenen Bestinden®- hervorgestehy werden. ﬂ)rpm 'Fmi
-uh auch ein ebenes Brettchen fi‘ir den Hﬂ ‘gn
ciner Stirke von 10—20 mm

100 > 5300 mm finden lassen. Es hnn aber aut:'h H'Iﬂﬂ

vom Hiandler mithezogen h{nhh

Der Rumplf, Buﬂr wir mit dem eige ut'luhi*nﬂum;ﬂ
bau beginnen. biegen wir aus Stah hnuh‘l die Kurhelwelle
4) und die beiden Endhaken (6). Die Rurbelwelle wird

vorerst nur im mittleren Teile zebogen, D }. st Arheit ol

-h‘r Srnau ausg -.n!:r! werden: man verfihrt dabey fol-
gendermatien: Ln Stiick Draln son etwa 120 0m [ iinge
u'u--l i _der Mitte so gebogen, daff die rechiwinklig in
entgegeng: ~1 7 er H.'.--'hhlng -+ et rnen Fanden genau
25 mm vopeinander entfernt aed. Mt ciner Zonge von
4 mm Maullireite hiegen wir die Faden wicder recht-
winklig um, so dall beide in gleichbleilvpndem Ahstand
von 5 mm zum miitlesen Stiick Tegem.  Jetzt legem wir
P o i €
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den ‘}rﬂht auf die Zeichnung > dlt' Flachzange’ an
7 prechf-ndm] Stelh: au und biegen die Enden wie-
snge muf in einer Ebene
’ .ll:.r Zeichnung decken.

ar "'"'"_“ “!"" h die "l\uthelnr'ilf Zwi-

fien Daumen und Zeigefisy ”_“ cider Hiande und bringen
sie in schnelle Umdrci ¥ i“‘i ,f_r ._ Gnpen nun beohm:h-
& die nu‘ﬁcmten : s? -k ur‘heh auf 1mcher
llrge.m er Faﬂ SO hjr;-g&n wir

.-':-- %
ndﬂnﬁﬁlg m}cfh f-mrﬁa

I&lﬁr den Draht hﬂ'hlehﬁll
len. die gtrﬂﬂ!! itherad

en sie durch 11'1‘." -1
shnies b(hrmhpa_pmr vnn 5

.' imd sich g:mz
' £ ll‘ﬂl!t' ﬂ&mﬂl

.

.'fm zu Jﬁdﬁr I\urhel ]:
i‘i ;_i-' hﬂl“'ﬂ ENen,

sen  einen Trn
, Breite darum. Die dber-
.*l'.a {ﬂfh mﬂ ﬁ“d[ﬂ h" )

il' "'I't'ql:"

"
I'-

.

& en Lappen (5) we: r‘:._ ; .
-I%Lﬂ] und _durch Photokls ':- t ane dr.::r--*
Lg_'_t. Die Lappen i,- Al -___ﬁ aufﬁgﬂm gﬂ:ﬂf
" ia en und dienen spiter wls ¥ dung mwﬂmﬂh
nnd Smﬂh!angm (15). -=35% *.'? ¥ p <
<o ihke Stege (2), vnr!nuf'u g et ﬁin_‘jtm hng um‘ﬂm in-
_ lttl: mittels Drillbo} ':j-_-:ﬁf" _-gl&n wir ein ﬁiﬁc'hahan
r.i- [alldraht von gle:rhar-"‘-l e die Kurbelwelle ge-

hﬂ]:mn durfhbobrL
,, , 80 messen wir von -
31 ;nm al[, kiirzen die St--ﬁ‘
5 ﬂﬂ dn:: Lacher gl.mﬁ

.-.-f -»"

i die Locher einwandfre:
__'nach"l:eide:n Enden zu

prechend und erruﬂim-

Mittt?mtzm - r-.‘

t!ll:_ nodl gfraﬂl:u ‘ndén de Kurbelwelle BL‘HE-‘-
ie'rttt je zwel (lespa :f'? die nicht dber dm
Bisg gen der Kurbelwelle gali ‘glan mgt{?h die an-
-‘5“_!‘- Perlnn sind, und die 1:;'—‘-.'*:?-.-: ‘biegen wir mit
ﬂ{mﬂzmggt die Run&hnl. _-.‘ llfna'hme aeaﬂumlma ‘
i‘mlﬂ.l‘iiﬁl miissen wir recht v¢ iy _ﬂﬂ:e e:l:icq,ﬂnv
r[i die Stege nicht zerk g ? j_":-.- rst nach 3:::1 Einbau
w&d ‘die cine Perle an ﬂl.'.i‘ Il’.'gl.ﬂ‘ltﬁ,r ﬂtl.‘- El‘l-

dﬂaﬁ"m Steg anfrel"eht. <3

Eﬂ den Endhaken [ﬁ} g
die geraden Eanden B n -1:‘_ 4 nuernchmng durch ]c
saholzklstzchen (

T mm grﬂﬂf und Emm q,r-__as ﬁl
ck Gluspapl.-e;r ke:

‘l:lﬂxﬁﬂtel nun Jdiese IIflI', 1‘" .1'- :
d und bu:gt den Drth
| win, 5o daf die untere

t:aug der Zeichnung entanpechend
10 mim hmge Dm_hl-

efﬂ
'. Er‘u “

d.lc Ugf:n mmtﬂ

L=

ﬂ*ml rechtwinklig hmhﬂ‘ “.-;5&1.

%ﬂﬁpﬂﬂﬁtﬁ (1) noch zwisch
_sude und den Ba!ml-.lntt =17 ;,_. ﬁrherr:qmﬁ :
mittels Kleiner ""IIE

'1,-_.-1*1 1 zeigt uns, wie -dﬁra i
. wird. An den Ver-"

af ciner Schablone E'UHHHJIHE
il ngstellen wira nitn o1 & Hu-ilﬂ angegeben. das
el mdm Teile legt. Dieser-
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Abb. 2. Tug‘ﬂﬁgﬂ mt sEhu‘-‘mgenhebe:. ' m Antusch.

Der Tragfliigel. An ciner Kante des Tr&gﬂugeﬂ-
brettchens (8) aus Balsaholz zeichnen wir uns mit einem
" Bleistift den Sitz der Rippen (9), die aus Piassava-Borsten

“beatehau In reichlicher Em_ftrnung von einem Flianm-
¢hen kénnen v.tr diesen diher dem Daumen die gewiinschte
Form geben, Ti{lt einem Nagel von etwa 1 mm Stirke

uﬂmﬁk&n wir an den hezeichneten Stellen des Flﬁgﬁ]bmtl-
hens in die brhmallmtf: kleine Lécher von etwa 3 mm

"T:tfel in die wir die Enden der Borsten mit Rudol ein-
‘stecken und gut awsrichten (Abb. 2). Unmittelbar neben
den EuBersten ﬁlppm schne 1ﬂcn wir das Breitchen nach
-.’.f;n:i Trocknen mit einer Rasmrl]mge I'I?F]'Il‘ilrl]]LIIg ab.
Es mufi nun genau 250 mm lang sein.

Die beiden Schwingenhebel (10) werden nun nach der
~Zeichnung genau gebogen, wobei zu beachten ist, dai die
Drahienden bei beiden in entgegengesetzter Richtung
_stehen, also cinmal fir die rechte, einmal Fir die hinke
Schwinge bestimumt sind. Die Liinge der Lagerung, die
Bus jf. 4 Clasperlen besieht, ist 19 und 25 mm. Die Per-

len werden gleichmii®ig auf dem Drahi ve ricilt. mit Ru-
dn‘! bestrichen und erhalten wieder cine Ummantelung
von starkem Scheeibpapier in entsprechender Breite, deren
Lapjmin (11) Leidseitig an den Enden des Tragfligetbrett-
c¢hens unge’ldin;f ‘wnrdﬁn Bei dieser Leimung rmiissen
- gleichzeitig die Pﬁ'lm t gegen das Hirnholz des Balsa-
bretichens gezagen w-:rden (Abb. 3). SRR

Jetzt erhalien die Hebel noch die Lagv: ’El-‘n: die
© Siofistangen, hLestchend aus je drei th}n y, mit den

mhnmgfnhabrllal-ptn (12}, die genau so wie Wwie 2 aer Kur-

MTHE“E hergesicllt nlrﬂm.

Die t‘hhlnﬁrn Zum Bau
suchen wir aus den Piassava-Borsica

aAuch e‘laumm heraus und hefien. ﬂe{ :': L zeigt.

aul einer Slﬁﬂﬂnne die Einzelteile nmainmun ﬂm':l leimen
mit Rudal. 5

anrknﬁﬂi ist es. beide Schwingen nﬂt'hﬂmmlrr in
einer Nagcléﬂmblﬂne herzustellen. Wir erreichen hier-
durch zwei vollig gleiche Schwingen und schalien Fehler-
quellen aus. Bei dieser Herstellunz miissen die Ni gf-]-
kopfe mit der Zwickzange abgekniffen werden, damit wir
die Schwi mw, ohne die Nagel hf-raunmefmn zu miissen,
mithelos von der Unterlage abheben kﬁm‘lm ';;

Der ?usammenhau Aufl 'I;':I'IIEIB ehenen Brett
zichen wir mit Bleistift eine gerade L’I':IIHS An dieser mub
der Tragzfiigel mit seiner Vorde rLirﬁq_ ‘I—l‘_gﬂll und wird
durch Stc-kpadeln auf dem Breu Lofest rt. ‘Die 30 mm
langen Diahtenden der Teile 10 Neges th auf der
Linie. an die wir die Schwingen m.t:iaﬁ&r "fmﬂﬂr]\antf
lrgen. Die Schwingen haben 0% Eihsicilu in -
kel, liczen also a?allel ZUT :Bumpi'lﬁngs-
ar th‘ in der Ehfnc des Hﬁ%_abr;t’tchﬂnuj
das die F!ngelm nrderlnn{f}jldai ,Ihe. Ver-

hmdu'li—gi_tf& wen Draht il Sd‘lwumfmf stellen wir
wieder ducch Besireichen mit Hmi’u[ her. visen aber
hierbei +uruul' schien, dafl zwischea ‘?-rhwmg—ﬂquhe nkel
wnd anf sung cfwa | mm Abstand !-wﬂ:L damit sich die
Se l':mmgf -'lEﬂ-Er ungehindert bewegen 186t Dor Schyin-
senhebel hmﬁ graau senkrecht ste ’.rl : und wird zur Milte
der Schwingzenv srderkante durch «in SELs ides t"’ﬂt... I'ms-—
sava-Bosste von 100 mm Linge, 1!{!‘ ‘*-iumgru.hrh: I-l-‘,
versteift, Abb. 3 und 35 zeigen uns dea "tr]'m'mgrnﬂu-fhh.ﬁ
recht dentlich. Nach dLm Trockiva yérstiicken wir an
illen "rll":‘;IiiiUT*Eiﬁtl‘llt"ﬂ die Hn:'n,l-L’:u;-wui.r_'*h::!g vined
hetien i Ganze ab. s '

Der 1eitige Tragfligel mit den "‘thlﬂgtﬂ wird nus
genan in doe Mitte so suf den aoberem Ruinptholm ge-
feimt., def die Tappen an Kurbeis Me vnd '.*frfin:i*_.;t"l-
hehiel, vou der Seite gebchen, paarwcise in eisor Richfung
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stehen. Der Rumpf muf8 genau rechtwinklig zum Trag-
flugel. die Fligelvorderkante rechtwinklig zum Rumpf
siehen.
Winkeldreieck zu Hilfe.

Da diese Anschlufiziclle grofien Beanspruchungen aus-
gesetzt wird. geben wir mehirmals Rudo! an und legen
auch tiber das Bretichen hinweg nach der Hinterkante zu
cinen Streifen Rudel in von etwa 10 mm.
damit eine gu'e Verbindung zwischen Rumpf und Trag-
iligel entsieht. ’

Der Einbauder Stofistangen. Die Kraftiiber-
tragung zwischen Kurbelwelle und Schwingenhebel ge-
schieht durch die Stofistangen (15 .. die aus Kiefernleisten
2 . 2 mm bestehen und je 127 mm lang sind. An den
Enden dicser Stangen machen wir mit der Laubsige Ein-
schnitte von 10 mm Linge. in welche die Lappen (53 und
12, mit Rudol cingeleimt werden 'Abb. 5. Diese Arbeit
mufd peinlichst genau ausgefithri werden und erfordert
zum richtigen Einstellen der Schwingen eine Lehre. Diese
schneiden wir aus starkerem Karton und geben ihr einen
Winkel von 1207, Den einen Schenkel des Winkels legen
wir aul die Oberseite des Tragfhigels und lassen die
Schwingen am anderen Schenkel anliegen. In dicser Stel-
lung werden die Stofdstangen ohne Spannung eingeleimt.
Die Kurbelwelle stehi hierbei waagerecht. Alle Verbin-
dungsstellen erhalten wieder eine gute Ummantehing mit
Rudol. Wenn wir genau gearbeitet haben. so ‘miissen jetzi
die Schwingen einen Ausschlag von etwa 90" haben.

Die Leitwerke. Das Seitenleitwerk (16) und das
[Hihenleitwerk (17) biegen wir aus Piassava-Borsten nach
der Zeichnung iiber der Flamme und vereinigen die En-
den mittels Rudol. Das Héhenleitwerk liegt mit seinem
hinteren Rand innerhallh des Seitenleitwerks und wird
gleichfalls. gut ausgerichtet. mit diesem #{-rbundﬁ'n. Das
Leitwerk wird so suf den oberen Rumpfholm: gelﬂu:nl. daf}

eciner Breile

Ahh. 6. Leltwerk.

das Seitenleitwerk in Richtung der Rumpflling Earh_ac und
das Hohenleitwerk {and”r] zu dieser steht ‘(Abb @

An der Rumplspitze leimen wir stumpf auf den obhéren
Holm die Kielfaline (20). die aus schwachem Zeichen-
Larton ausgeschinitten wird.

Die Bl spannung Bevor die Bespannung des Trag-
.rjf }.H".uhl
anier den obe-
zeschieln

f1ii: n‘!u. aus mittlerem T 1 tT”'-*lru! b -h.h: il
‘lnll'i_l. leimen wir noch Jdas Formstick 1]3_

ren Humpfhn]nt. Das Aufkleben der Bespaniung

]1:;anI—r"u-ru'r'i.ﬁ{' micht mit Budel. da divser Klehstoff
FA L stark zusamunearnicht umd leicht f:illi;t' B HANNUNE
liefert, Besser sind hicaflr 2. B, Biesingorol, h;rum

1L'hu weich nsw.

Das Hra;:;nm]r.i:ir'r nufd so in der Mitte ecingeschnitten

werden., daff e sich {altenlos unter dem !*--'lt.'- iivk an-
]q-'-:-l und zaul Hl..-ii-f}---T:H el H' Abretoc-hen gul aufl-

Wir nchimen zum genaven Ausrichten ein kleines

- 3 m Modellg

.'h

Abb. 7. Duf:rﬁm:w

_,_,..,
e

liegt. An dicsen Stellen wird es zuerst befestigt, dann auf
det Oberseite der Rippen und der hinicren Lingskante
des Tragfligelbrettechens in einer Breite von 3 mm. Das
iiberstehende Pnpler wird sauber mit einer Rasierklinge
abgeschnitten.

Dic Betpannung der Schwingen besteht auns diinnstem
Japanpapier. Um gleiche Formen zu erhalten. verfahren
wir beim Ausséhneiden folgendermafien: .

Wir legen das Papier auf die Zeichnung und zeichnen
die Umrisse der Sﬂmlngenbrspnnnung (19) mit BIHﬁuh
auf. kniffen dai ‘Pquer in der Lingsrichtung, geben
einem Abstand 10 mm von den Linien nach ﬂuﬂen
clwas hlﬂbqltuf-f -&l; und leimen beide de:en: iberein-
ander. Wir &rm&m dadurch. daB sich das Papier beim
Ausschneiden l'g& #tm‘hu‘hrn kann. Das Aufkleben auf
die Oberseite t}_%‘ﬁd:“m"mgrnppca geschieht stiickweise.
wnhe: wir -an_gder Schwingenwurzel anfangen. Damit wir

raffung des Papiers nach auflen zu erzielen.
'S-d:mmgfmnrdfrl-.umr nicht ganz so
3¢ aus der Z,ﬂr]n:ung hcrﬂ]rgfht
loitw o] ~erhiilt seine Raspnnnung auch aus
diinnstem Ja mﬁi’éﬁ das durch das Seitenleitwerk in
einem Stiick hmﬁmﬂl cfuhrl wird. wobei es in der Mitte
auf die untere Mdung des Seitenleitwerks uufgeiﬂml
wird. Die Bespanning des Seitenleitwerks wird mif einem
Falz von ectwa 2 mm Breite auf die Bf:splnnung des
Hihenleiiwerks gt,ﬂelm

Das rtnf‘liﬂgen. Der Gummimotor (7) enipht ivs
upmi 1 x 1mm. Dieser wird halbiert, und die
Enden beider Sticke werden durch den sbgenannten
:.chlff{-ﬂmn:m 'n:ﬂ:nmden Diese Ringe werden so zu-
sammengelegt, Jaﬁ wir sechs Windungen erhalten, die in
die Oesen :‘-[er Kuibelwelle " und Endhu]u:n ~eingchingt
werden, Abb, T mig_t das fertige Modell. ¥ G




Abb. . Start des Maodell

Der qt'h“t'l‘]ﬂl!l]ﬂ liezt an der mit .5 bezeichneten
Stelle. Falschlastickeir rnuﬂ durch Blei ausgeclichen wer-
den. wird aber bei ecinvwandfreiem Bau nicht vorhunden
sein. Jeizt muff das Madell mit hochstehenden Schw ingen
aus Schulterhéhe etwa 5 —6-m weit gleiten. Durch Ver-
Negen des Leitwerks kurz hinter dem Rumpfende kann

> -gebenenfalls ausgeglichen ‘i.'ierﬂtn

Zum Krafiflug nimmt man beim Aufziehen das Mo-
dell zwischen Ilﬂumrn und Zeigefinger der linken Hand
und fafdt mit der rechten Hand eine Stofistange. wodurch
die Kurbelwelle in drehende Bewegung versetzt und der
Gummimotor aufgezogen wird [AbbL. 8. Bei etwa 30 Um-
drehwngen wird das Modell gegen den Wind ge-iariet
(Abb.9) und muft leicht stcigen. Erst nach und nach stei-
gern wir die Aufdrehzahl bis auf 80 —85 Umdrehungen.
wobel der Gummimotor in etwa 14—15 Sekunden ablaufen
mufd. Bei dieser Kraftleictung wird es nicht selten vor-
kommen. daft das Madell ¢ine Hohe von 1015 m evreicht.

Es empfichlt sich. den Cummi vor Beanspruchung mit
Ghyzerin oder einem handelsiiblichen Schmicermittel zu be-
arbeiten. K =5

i
Stiickliste fiir Schwingenflugmodell 2
Stisck Bencninung Teil } . Werkstoff Abmessung
2 | Rumpfholm 1 *Iﬁefﬂ' 252w 342
2 | Steg 2 | Kiefer 22 % 30
2 | Endkiotz 3 Balsahol:z 2 S N N |
1 Kurbelaelle 4 |Sahldraht & mm " 120
2 | Kurhelwellenlappen 5 1Schreibpapier 302
2 | Endhaken 6 |Siahidraht NEmm 35
§ | Cummimotor 7 | Paragummi I > 1 < 3000
1| TragRapelbret 8 |Balsaholz 25 25 ¥ 250
4 ;ﬁp-e 9 |Masaa-Borste |l mm O nach Zsichn.
2 Schwingenhehel 10 | 5tihidraht 05 mmn . 100
2 | Schwingenlagerlappen il §Sdueibpapier 25 » 18,23
2 | Schwingenhebelleppen 12 - Schreibpapier  » 35
2 |Schwingengerippe 13 | Paassava:Borste |1 min [T nach Zoichm
2 . | Schwingenstrebe 14 Plessava-Borste §l mm (7 nach Zeichm,
? Stultstange 16 | Kefer 2y 2% 127
1 Seifenieitwerk 16 4 Pissave-Borste |1 men 7 nach 7eichn,
1 Hohenleitw erk { 17 1}f"m~_-_-.a re-Borste || mne [° nach Zeichn.
1 Formstick 1 18 !Bataholz 2«67 35
2 Schwingenbespammung 18 | Ispanpapier scht diinn, nach Zelthm?
1 | ¥iclfahne 20 | Teithenkarton  [schwach, nach Zeichng

Nachwort zur Bauanleitung

Von A, Li.]: pisr h. Darms=tadt

Wer die der

wird festsiellen.

Bauanleitung sufmerksam gelesen han

lhlﬁ- f”t’ I!"T"lf'uhilﬂ f]ilt'-r*.:- ]—.Tl'iilrﬁ Sl'l:hi[i-

E--rIﬂug—ﬂlu-:]if-nnhulr-nﬁ ohne Schiwierigheiten von jedem
ausfiihrbar ist, der eine genave und sorgliltige Madell-

havarbeit leisten kann,

Phivo: DIFS.

werden dureh Hin- und Herschiehen gelast,
Jden 6l man praktisch alle Lager mi
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At welchen Stellen i8t jedoch ganz besonders aul Ge-
nauvigheit zu achten: Aus vielen eigenen Erfihrungen und
Fehleehligen will ich deshalb hier noch cinige hesonders
wichtizge Punkie hervorheben:

Der Anirichsmechanismus. Kurhbelwelle, Stofs-
stangen und Schwinghebel. mufs ganz leicht laufen. Dabei
was eigentlich selbstversiindlich  sein sollie
— die Ausschlige der beiden Schwingen genau gleich sein.

oesaIne
muissen —

)i |.H:_rt*rhrrsu']hmg mit Hilfe der ummantelten Glas-
perlen ist sargfaltigst auszufithren. dami jede der sechs
T.agrra—-lrlhrn dieser Art glﬂich gut liufL.

Ieh habe friher alle maglichen Lagerungen Fr[uuhl
aber keine Ausfithrung lauft so gut und lafl1 sich so ein-
fach ohne jedes Hpurﬂuerkzrug herstellen wie die Perlen-
lagerung, Wer die |dg~t}r noch nicht hergestellt hat. der
versuche erst einmal ins Unreine* an lrgrmh-mfm 1T mm-
Drahtstiick. lch mache mir solche Lager mit Kartonum-
kleidung immer auf Vorrat, da man dli‘* Lager fir ale
mnrrh[h{-n I'nnf-m'mh[-rﬂuc.he gebrauchen kann. Die Rei-
hunL dieser ..Perlen-Kapsellager™ ist nicht grifer als

die normaler qlnt:n nharrtr. f

Fs kann xur]-..nmrm-n. daft I}Clm leimen etwas Rudol an
dic Achse kommt und ffstkjtht.l W as seitlich iibersteht.
wird vorsichiig abgekratzt, und innen licgende Klebstellen
Zum Einlau-
~Kollag®-Graphit-

Sehmiermittel.

Der gleichmifbig leichte TLaufl des Aniriebs isi wichtig.

sdamit die Flﬁgf'lhrhf-gung nicht ruckwelse vor sich grht

und dadurch méglichorweise an der wichtigsten Stelle ab-
gehremst wird.

Wesentlich ju die Hauptsache — st die tadellose
Herstellung und Anbringung der Schwingen.

leh habe schon anfangs darauf hingewiesen. dafl zwi-
schen Tragfligel und Schwingen eine Differenz im Ein-
siellwinkel dasein mufl, so daf diec Schwingen nur ganz
schwach auftrichshelastet sind. Wer die Schwingen nicht so
einhaut und womdiglich den Einstellwinkel des Tragfliigels

(Sehne: Vorderkante— Hinterkante Rippen) zugrunde legt.

_.-rd"'

der darl sich nicht w uudnr#_’_wﬂin das Mnrlv!l nicht mehr
gut fliegt: denn der Hutqr I!f']'i‘t dann gegen den Schwin-
"ﬂmnftru'h nicht mehr dur&i‘ ;

Weiterhin miissen ﬂm F'Anstrﬂu-inh- I der Schwingen
genau glfuh sein!! Das ist Voraussetzung: sonst fliegi
du- Maodell immer nach einer Seite. Dabei mufd die Be-
spanmung der Schwingen ganz gleich aufgezogen sein, und
die Elastizitat beider Schwingen mufd gleich sein. j

Der von den Schwingen erzeugte Voririeb wirkt an den
Fligelenden. Sind  dicse beiden Vortriche nicht genau
gleich, dann ist der ¢wige Kurvenflug Tertig. Ungenauig-
Leiten, die man ksum wghrachmen Lann. kinnen hier
Fehler bringen. Deshalb aneh beim Einfliecgen nicht den
Mut verlieren. wenn das Modell davernd kurvt und man
heim besten Willen die Fehlerquelle nicht finden kann!
Wenn alles nichits Lilft. baue ein paar neuoe Schwingen,
oder hespanne die alien Schwingen neu' Um den Gerade-
ausflug herzustellen. gehe folgendermafien vor, wenn z. B.

das Modell nach rechis kurvt:

1. Mittelfliigel durch Vf:l;n_!’ll:rhl:n von Hand so verwinden
dafl links weniger. rechts mehr Anstellwinkel gegehen
“‘il’d+

Hilft  das

!"".--"L'h- {!:u{'

X

noch nicht, dann n{*:-jr.'mlﬁmig der linken
ganz aullen an der Hinterkame hochkniffen;
Widerstand auf

dadurch wird der dieser Seite gw‘.’-ﬂfr.



_ 3, Oder kleines Zuaﬂf"ﬂchlﬂtt an den Heolm dep linken
Schwinge ankleben, na!ﬁﬂid‘ zehntel Gramme und

keine Bleiklumpen.

4. Seitenruder nach hinks h‘tt‘ﬂﬂl Hilft nur her se h‘hat":i'n
Abweichungen.
Und dann- Einflicgen bei mughlhnl ruhiger Luft, ge-

gebenenfalls in einem Saal.
Bei Fliigen im Wind muﬂ das Modell einwandfrei ein-

gestellt sein. Die Lang:lage des Modells gleicht man durch
Leitwerkseinstellung oder Gemﬂltnzllﬁatz an der Humpf

spitze aus.
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. anderen Modell!
] werden. Mein hﬂw
e nnchenlang mit meinen
tz versucht und immer

Verfahre hier wie bel

~ Das Fliegenlassen mufd
Schwingenflugkollege! Ieh

ersten Modelen auf dem Spes

wieder versucht. bis die er!fﬁl ten Flige herauskomen.

und heute nachdem antumkehr Modelle vor-

liegen — muft du etwas Geduld, Geschick und Ver <tand
.nufhrmgfn Probieren geljt -,-- Studieren: aber mau sell
beim Schwingenflugmodel bau irotzdem die Intelligenz
_nicht ganz ausschalten. Die Mihe. die du dir gibst. wird
muhllrh belohnt durr.h ingn schonen Flug. :
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Der Verfasser des.
Zeitschrift Die 1ias m ‘ll [Auugfitlls-l:hl

Grund seiner ‘Eriah en wmtd Erlebnisse won l!:n'mi:khnh der
VM 37. Ez kam ht:%ﬂm darauf an, umeren Lesern in Wort
und Bild etwas fiter dac Vl:tﬁl‘lflch der Schulkinder bei den
" Verpassungsversuchen 7y I:

Als man an die Scha :btm:r Tu&sgaﬁmﬂul.e heran-
trat. war das Ziel klar: & mﬁm ein leichtes, einfach zu
handhabendes Schutzgerat :_H].Eiehﬂ'l das jedem Volks-

genossen, ob klein oder gmﬁ jung oder alt, dicht zu ver-

passen war, und das hei ‘unw Lagerfahigkeit auch von
der breiten Masse zu cinem ﬁﬂ{ﬁmt lichen Preis erwor-
ben werden konnte. Das neue Sehuttgﬁrit warf also tech-
nische und organisatorische Probleme auf. Nachstehcngl
soll von einigen technischen Fre berichtet werden.

=Ll

Durch die Wahl von Gmnm;l wir die Frage des Mau-

Von Eduard Smnlcz}k Berlin

der 5chr|ﬂlutﬂ du' s

Arbe:i die Grﬁﬁea M, F"

_‘
=%
B
3-:.
:"ﬂ. r

. ﬁ# ?ﬂﬁﬂnen wurden durrhp-

m:h heraus, dal man mit
' en Volksgenossen -EI.EI-

Tausende von versclyfds
messen. und schlief} ml"i aty
nur drei Griofle
kommen wiirde?

Die letzt¢ Sicherheit 95# ab erst der praktischg Vﬁr-
passungsversuch. Monate w fanden V trpnssungsmn
suche spitt. Von morgens bis sbends war der Gasraum in
Beirigh. Jmmer wmd_er mullte der praktische Ve
koyfigieren. was das Ni' denker mch zurf-chtgelegt h
B€i jeder Btanstandung'

esichisschnitt, an H' b
ten Abmessungen der !

_ 'Su wurden in mﬁhe-- 0
' m 37 fcatgelegt :

In dnnhrnﬁweﬂﬂr 'i-f.";: SMlipten sichauch Sch u‘-!'-fll

stoffes ziemlich rasch zecldst. Schwierig aber war dig/Form. an dicsen . ';‘ ."‘“ gerade diese B,m
Die S-Maske wird am Kopf durch vrrﬂirllbar B!h{iﬁfl ung war far das Er ,_ dcis wertvell: -dehi e
festgehalten, deren Em:n!eﬂung es erméglicht, jder belie- hfa{lh__gieﬁ dafl man au Kinder mit den drel MHE_ -
bigen Kﬂpﬂorm die Maske so anzupassen, dAB an keiner ’n}ﬂm bis he:run’ter .20 -: an vier Jnhm m?j‘
Stelle ein lastiger Druck :nlslfql:l und die askﬂ otif";é‘-.*f"r s e S 5
dicht dem Gesicht anliegt. So vorteithafy/die hﬂpﬂlﬁlldﬂ'r—» S r . S Do

auch sind, so lassen ihre Zahl und dj Einstellungsmdg-
lichkeiten die Handhibung wicht s¢/ einfach erscheinen,
wie es nmwrnlfig ist. wenn suf eip
verzichtet  werden mufl, Die
darum durch eine dehnbare Hytbe aus weichem Gummi
und schuf eine Einstellungsmigd irlhleh durch ein einzeloes
Ko ;ﬂ‘lﬂnd, das, quer
ren NRand der Haube
rand verschieden groff

Auch der Die “I'[I-"d]’h 0
als Baustoff/ den

der Mae<ken-chnitt fsonst rithiig W Ar.

sacht, gestattet, den Hauhen-
k.up"(m anziipassen.
Lounte forifallen. da der weiche

gasdichten Sitz sicherte, wenn
Gerade hier aler

ey

Gummi

lagen die Schwicsizkeiten. 5 ‘han die normalen Gesichier
Van fTWACHSENncy _‘i'fa:. ern sind in thren Abmessungen so
verschieden, dAR man z. B, im Kri ge die Heert -iF"i-nILl 1L

lh‘f‘i ﬂrﬁﬂ.:f ‘frrﬂgrh '-E;"-J'H Tl ‘Tt r}l-l? 1::”.. Fin ke
sollte aber/auch bei Fraucen :md Kindern und = ~;_;ﬂr s
ancrmaleft Gesichlern ;i¢ ht sitzen. Ds galt es Zshlen =
AT ﬂ}t‘r Cesichizshmeamungen, damit man - hodher

e

griindliche Sq:l:lu]ltpg '
fpfbinder erselzte man

fher Jfm Hinterkopl an dem unte-

=

=
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r Handprifi bein

wont der VM 37 wurde mit __'f.h:ll- -
.'f lll_g't.

Asser-W etk phobe.



